AVEEGLASS HYBRID

Termékleiras

Felhasznalasi teriilet

Adagolas

Fizikai tulajdonsagok

Az AVEEGLASS HYBRID E-iiveg- és PP szalbol késziilt
épitési mikroszal keverék. A szalak hossza folytonos
eloszlasi, hasonldan a  beton adalékanyaganak
szemeloszlasahoz.

Az AVEEGLASS HYBRID egyesiti az iivegszal és a PP-
szal eldny0s tulajdonsagait. A szalak bekeverésével a nyers
zsugorodasi repedések mennyisége €s méretei minimalisra
csokkenek ugy, hogy az livegszalak az acélnal is nagyobb
szakitoszilardsaganak koszonhetéen megakadalyozzak
kialakulasukat. Az  esetlegesen  mégis  induld
mikrorepedéseket a rugalmas PP-szalak rugoszeriien
visszazarjak, ezaltal azok tovabbi makro szintii megnyilasat
megel6zik.

Az Aveeglass Hybrid adagoldsaval javul a nyers beton
allékonysaga, roskadassal szembeni érzékenysége,
rostmentes felilletet ad. Alkalmazasaval javulnak az
eléallitott anyagok, szerkezetek korai mechanikai
tulajdonsagai, biztonsagosabba valik a kivitelezés.

e ipari padlo

e alaplemezek

e esztich

e vizzar6 betonszerkezet

e Detonfal

o térbeton

e Dbazaltbeton

e betonut

0,9 kg/m®

Anyag: 98 % tisztasagu E-liveg
nagy tisztasagl polipropilén

Stirtiség: E-iiveg: 2,6 g/cm®
PP: 0,91 g/cm®

Hossz: 2-40 mm folytonos eloszlasban

Elemi szalatméro: 9-30 um

Szakitoszilardsag: E-iiveg: min. 2000 N/mm?2
PP: min. 270 N/mm2
Rugalmassagi modulus: E-iiveg: 72 GPa

PP: = 4,9 GPa
Lagyulasi pont: E-iiveg: 840 °C

PP: 160 °C
Tarolas: iddjarastol védett helyen

Felhasznalhato: korlatlan ideig



AVEEGLASS HYBRID

Felhasznalas:

Csomagolas

Garancia

Gyarté
Magyarorszagi forgalmazo

Kozponti kever6telepen, kézi keverdbe és mixerkocsi
dobjaba egyarant adagolhat6. Az AVEEGLASS HYBRID
papircsomagolasat tépjiik fel, és a csomagold papirral egylitt
adagohatjuk.

Miikodésben 1évo keverdbe vagy a helyszinen a betonnal
megtoltott mixerbe a forgdbdob mozgasa kozben adagoljuk.
Soha ne az {lires dobba, vagy keverdbe rakjuk! A
csomagokat egyenként adagoljuk ugy, hogy csak miutan a
betonkeverék felszine elnyelt egy adagot, csak akkor adjuk
a kdvetkezd csomagot.

A szalakat célszerien nem szaraz, hanem nedves
keverékhez kell adagolni. A szalak szaraz keverékben valo
keverése elektrosztatikus feltoltédéshez vezet, ami
egyenlbtlen szétkeveredéshez ¢és karos légtartalom
besodrasdhoz vezethet.

Keverési id6 keverdgépek esetén valtozatlan, mixernél kb.
6 — 8 perc maximalis fordulatszamon. Az elsé elkésziilt
keveréket ellenérizni kell. Amennyiben az Aveeglass
Hybrid elkeveredése inhomogén, a keverési id6t emelni
kell.

Figyelem! A szal a nyers keverék konzisztenciajat
ronthatja. Ha sziikséges, képlékenyitdt vagy folyositd szert
kell hasznalni, sohasem vizet!

A szakszer( felhasznalashoz kérje szakembereink tanacsat!

0,9 kg/papirzsak
14 db/ karton

Az Avers Fiber Kft-nek nem all modjaban ellen6rizni az
Aveeglass Hybrid szal felhasznalasanak modjat és az azzal
gyartott termékek mindségét. Ezért feleldséget a
végtermékre vonatkozoan nem vallal.
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